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　６）　出隅部

１－２３　各部の基本納まり図

④ツーピース出隅

■適用範囲

　 モエン１６㎜厚品　横張り金具工法　（木造下地・鉄骨下地）

■施工に必要な材料

　 ベース材(品番：ADU1F00A05)、ベース材用釘(ビス)、モエンシーラー(品番：JF1403)、

　 トップ材１６(品番：FD81□□)、スペーサー０５、モエン用釘(ビス)(モエンの横ズレ防止用)、

　 通気金具工法の場合スペーサー１０(品番：FS2010)、スペーサー１５

■施工の流れ

　 １．ベース材取り付け

　 ２．モエン切断およびモエンシーラー塗布
　 ３．モエン取り付け

　 ４．トップ材１６取り付け

　

●モエン切断面からの吸水を防ぐため、必ず、モエン

　 シーラーを２度塗りしてください。

●トップ材１６には嵌合爪がありますので、ベース材に

　 差し込む際には十分に位置を確認してください。

１．ベース材取り付け

スペーサー１０

(通気金具工法の場合)

スペーサー１０を用い、ベー

ス材を10㎜浮かせます。

釘(ビス)@1m

ベース材の両側を釘(ビス)で

留め付けます。釘(ビス)の間

隔は1mです。

＜ベース材の接合方法＞

先に取り付けたベース材のは

ぜ折り部に、後から取り付け

るベース材を差し込んでくだ

さい。

ベース材

２．モエン切断およびモエンシーラー塗布

+10㎜

モエンシーラー

2度塗り

３．モエン取り付け

ベース材首下に10㎜を加えた位

置でモエン(１６㎜厚品)を切断しま

す。下地の立ちを加味するときれ

いに納まります。

ベース材の横に金具を留め

付けます。

あらかじめ、モエンの横ズレ

防止釘(ビス)留め部に、

スペーサーを入れておきます。

留付金具ＥＸ

(通気金具工法の場合)

スペーサー１０の横に金具

を配します。

４．トップ材１６取り付け
モエン表面とトップ材１６

が軽くあたる位置まで差

し込みます。

トップ材１６には嵌合爪

がありますので、ベース

材に差し込む際には十分

に位置を確認してください。

通気留付金具ＥＸ

ベース材

モエン16㎜厚

ベース材

縦胴縁
90サイズ

釘(ビス)@1m

切断面にモエンシーラーを十分に

塗布し、乾燥後、再度モエンシー

ラーを塗布します。

トップ材１６とモエンのかぶりを確

保するため、裏面側を10×10㎜面

取り(45度傾斜切断)します。

＜トップ材１６の接合方法＞

後から取り付けるトップ材１６のはぜ折り部を先に取り付けたトップ

材のジョイント部に差し込んでください。

※モエンの横ズレを防ぐため、幅中央部に、モエン用釘(ビス)1本

　 を留め付けます。あらかじめ、スペーサー０５またはスペーサー
　 １５（通気金具工法）を取り付けます。

はぜ折り部

差し込み

首下

トップ材１６
隙間3㎜程度

横ズレ防止釘

(ビス)幅中央部

に１本(※)

かぶり15㎜程度

はぜ折り部

差し込み

注　 意

　６）　出隅部

　⑤スリムコーナー１６　ドロップライン

　 ■適用範囲

　 　 モエン１６㎜厚品　横張り・縦張り金具工法　（木造下地・鉄骨下地）

　 ■施工の流れ

　 　 １．スリムコ－ナ－の取り付け

　            ５㎜浮き金具でモエンを施工される場合は、

              縦胴縁を追回しにて施工してください。15㎜

              浮き通気金具で施工される場合は、10㎜ス

              ペ－サ－を追い回しにて施工してください。

              スリムコ－ナ－は、躯体の角にしっかり合わ

              せてビスで取り付けてください。ドロップライ

              ンは、片側留め可の仕様です。

ドロップライン

縦胴縁９０サイズ

出隅部材の上下嵌合部

は、防水テ－プで継ぎ目

をふさいでください。

ビス

防水紙

　 　 ２．モエンの切断　

　            出隅部に施工するモエン（16㎜板）は、ドロッ

              プラインの首下の端部から＋10㎜にて採寸

              して切断してください。

              下地の倒れを加味して切断いただく必要がご

              ざいますので、上下端で採寸してください。

+10㎜

首下

+
1
0
㎜

モエン16㎜厚

モ
エ

ン
1
6
㎜

厚

　 　 ３．モエン端部の４５度カット　

　            切断したモエンの出隅側端部を、４５度で10×

              10㎜の裏面カットを施してください。

              柄頂部までカットしないでください。

              ※４５度傾斜が可能な丸ノコが必要です。

10×10㎜

45度カットモエン16㎜厚

モ
エ

ン
1
6
㎜

厚

　 　 ４．モエンの施工　

　            切断したモエン側端部にモエンシ－ラ－を２

              度塗りした上で、 モエンをドロップラインに差

              し込んで金具で留め付けてください。

留付金具ＥＸ

　 　 ◆注意点◆

              ＦＤ７５５６(塗装用)において現場塗装をされる場合は、研磨パッド付きキッチン用スポンジ、紙ヤスリ

              (#400～#600)などによる塗料の足付け下地処理や、プライマ－処理を実施の上で、塗料を掛けてくだ

              さい。

              モエン用補修液にて塗装される場合の推奨プライマ－（下塗り塗料）の推奨例は、エスケ－化研㈱ ミ

              ラクボ－セイＭ(2液)、セメダイン㈱ シ－リング材用プライマ－ ＭＰ-１０００ となります。

※モエンの横ズレを防ぐため、幅中央部に、

　 モエン用釘(ビス)1本を留め付けます。

　 あらかじめ、スペーサー０５またはスペーサー

　 １５（通気金具工法）を取り付けます。




