
91

モ
エ
ン
の
施
工
用
工
具
例

モ
エ
ン

標
準
施
工
法

納
ま
り
詳
細
図

木
造

納
ま
り
詳
細
図

鉄
骨
造

外
張
り

断
熱
工
法

ア
ウ
テ
ィ

軒
天

参
考
資
料

　５）　中間水切の接続および加工方法

１－２４　付属部材加工図

■中間水切１６スレンダータイプの施工手順
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防水紙

手順①
●下段モエンの上面の段差は、１～２㎜

　 程度とします。

●下段モエンの最上段の釘打ち前に、

　 中間水切１６スレンダータイプを差し

　 込みます。

手順②
●中間水切１６スレンダータイプの

　 裏面側がモエンに２０㎜以上重

　 なるようＥＰＤＭをつぶします。

●中間水切１６スレンダータイプを

　 釘打ちします。

手順③
●下段モエンの最上段を

　 釘打ちします。

手順④
●上段モエンを施工します。
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本体

本体

接合部材

本体は突き付ける

＜出隅の接合＞
●出隅に本体を差し込みます。

●本体どうしは突き付けます。

※接合部材は本体施工後に取り付けられません。

本体 本体

出隅

本体は突き付ける

＜入隅の接合＞
●下図の斜線部分を切り取ります。 ●入隅に本体を差し込みます。

本体 本体
入隅

●本体は突き付けます。
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本体は

突き付ける

●本体は突き付けます。

※出隅は本体施工後に取り付けられません。

※入隅は本体施工後に取り付けられません。

■中間水切１６スレンダータイプの接合方法

※防水上および防耐火上、本体どうしは必ず突き付けます。

＜本体どうしの接合＞
●接合部材に本体を差し込みます。
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　５）　中間水切の接続および加工方法

１－２４　付属部材加工図

■中間水切２３Ｅ・１８　出隅

手順①
●下図の斜線部分を切り取ります。

手順②
●手順①で切り取った寸法と等しくなるように、金切りはさみなどで

　 切り込みをいれます。

手順③
●立ち上がりの一部を、下図のように内側に９０°折り曲げます。

手順④
●出隅の位置で全体を９０°折り曲げ、継ぎ目部分に捨てシーリング

　 を施工します。

■中間水切２３Ｅ・１８　入隅
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手順①
●下図の斜線部分を切り取ります。

手順②
●手順①で切り取った寸法と等しくなるように、金切りはさみなどで

　 切り込みをいれます。

手順③
●入隅の位置で全体を９０°に折り曲げ、左図の斜線部分を裏から

　 ９０°外側に折り曲げて固定します。

手順④
●継ぎ目部分に捨てシーリングを施工します。
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