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　８）欠けの補修

７　参考資料（モエンの補修方法）

　

  ①欠け部分の清掃

　●ナイロンブラシなどで欠けた部分を清掃します。

　※欠けた破片が残っている場合は、取り除いてください。

  ②パテの充填

　●欠けた部分に補修用パテ（ＦＣ５０００）を隙間なく充填します。

　●ヘラなどを用いて、表面に沿って補修成形します。

　※形状に違和感のない程度の小さい欠けの場合は、パテは必要ありません。

　※パテがはみ出した場合は除去します。

　※シーリングによる補修処理は行わないでください。シーリングの劣化により白化したり、汚れが付着

　　 して目立つおそれがあります。

  ③補修液による補修塗装

　●補修用パテが硬化後、補修液を塗布します。

　※補修液は、色が均一になるまで十分に攪拌後、使用します。

欠けた破片

除去

パテ

補修液

マックス（株）

東　 京：０３－３６６９－８１１８

名古屋：０５２－９１８－８６２１

大　 阪：０６－６４４４－２０７８

福　 岡：０９２－４１１－５４１６
ﾌﾘｰﾀﾞｲﾔﾙ：０１２０－２２８－３５８

（株）マキタ

東　 京：０３－３８１６－１１４１

名古屋：０５２－４１９－０５６１

大　 阪：０６－６３５１－８７７１

福　 岡：０９２－５８８－１２００
ﾌﾘｰﾀﾞｲﾔﾙ：０１２０－１７－１１９７

お問い合わせ先（順不同）

施工用工具 仕様メーカー名

釘打機

釘連結機

集じん丸のこ

集じん機

マックス（株）

（株）マキタ

マックス（株）

（株）マキタ

（株）マキタ

（株）マキタ

ＨＮ-６５ＣＳ
釘長さ：３８～５０㎜

釘線径：２．２～２．５㎜

ＡＮ５５２
ＡＮ５１０ＨＳ
ＡＮ５１１HB

釘長さ：３２～５０㎜

釘線径：２．２～２．７５㎜

ＷＨ-２

釘長さ　　

釘線径　　

釘頭部径

ＲＮ５００
釘長さ：３８～５０㎜

釘線径：２．２～３．０㎜

ＫＳ５０００ＦＸ（刃付_125㎜）

   ＫＳ５２００ＦＸＳＰ（刃無_125㎜）

ＫＳ５１６ＤＺ（充電式_125㎜）

ＫＳ５１５ＤＺ（充電式_125㎜）

ＫＳ００１ＧＺ（充電式_125㎜)

ＫＳ００２ＧＺ（充電式_125㎜)

ＫＳ００３ＧＺ（充電式_125㎜)

ＫＳ００４ＧＺ（充電式_125㎜)

刃物外径：１２５㎜

刃物内径：２０㎜

ＶＣ２５３０
ＶＣ１５３０
ＶＣ０８３０

ＶＣ００２ＧＺ（充電式）４０Ｖ

ＶＣ００４ＧＺ（充電式）４０Ｖ

連動式コンセント付ドライ専用型

ＶＣ２３５０：集じん容量２５Ｌ

ＶＣ１５３０：集じん容量１５Ｌ

ＶＣ０８３０：集じん容量　８Ｌ

ＶＣ００２ＧＺ（充電式）　８Ｌ

ＶＣ００４ＧＺ（充電式）１５Ｌ

機種品番

!

　 ※機種によって適応サイズが異なるため

　 　 カタログなどでご確認ください。　　　　　

：３８～５２㎜
：２．２～２．５㎜
：５．０～５．５㎜

（高圧機）

１８Ｖ

　１）　モエンの施工用工具例

（高圧機）

（常圧機）

７－６　モエンの施工用工具例

４０Ｖ

４０Ｖ

１８Ｖ
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４０Ｖ


